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 Sensorer spelar en avgörande roll i in-
dustriella miljöer där de omvandlar 
fysiska parametrar till signaler som 
kan användas för en mängd olika till-

lämpningar. Så hur gör du för att välja rätt 
sensor till din produkt?

Industriella sensorer omvandlar fysiska 
variabler som temperatur, tryck, vibration, 
närvaro, ljus, fuktighet eller kemiska egen-
skaper till signaler som kan mätas, analy-
seras eller övervakas av ett system eller en 
styrenhet. Den information som samlas in 
av sensorerna är avgörande för att automati-
sera processer, förbättra säkerheten och öka 
e"ektiviteten inom olika branscher som till-
verkning, energi, fordonsindustri, rymd- och 
#ygindustri med mera.

Industriella sensorer är en viktig del av 
automatiseringen av processer och gör att 

maskiner och system kan användas med mi-
nimal mänsklig inblandning. De gör det lätt-
are att säkerställa precision och konsekvens 
i verksamheter som monteringslinjer, robot-
system och förpackningsprocesser.

G E N O M  AT T  Ö V E R VA K A  utrustningens till-
stånd, som vibrationer, temperatur eller 
tryck, kan sensorer ge tidiga varningssignaler 
om potentiella fel på utrustningen. Därmed 
går det att göra förebyggande underhåll vil-
ket minskar antalet oplanerade driftstopp.

Sensorer kan även säkerställa att tillverk-
ningsprocesserna uppfyller de standarder 
som krävs genom att övervaka variabler som 
temperatur, tryck och måttnoggrannhet. 
Optiska sensorer kan mäta produktens di-
mensioner för att garantera kvaliteten.

I farliga miljöer kan dessa funktioner vara 
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En optisk  
sensor  
installerad  
på ett  
transportband  
i en fabrik. 
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En vibrationssensor 
som använder magnet-
teknik för detektering. 
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avgörande för att upptäcka osäkra förhållan-
den, som gasläckage eller överhettning, och 
utlösa larm eller säkerhetsmekanismer för 
att förhindra olyckor.

Genom att övervaka faktorer som tempe-
ratur, energianvändning och vätskenivåer 
kan sensorer bidra till att optimera proces-
ser, minska avfall och energiförbrukning.

Industriella sensorer kan dessutom möjlig-
göra realtidsövervakning av en stor mängd 
industriella processer och mata in informa-
tion till styrsystem för justeringar och optime-
ringar vid lämplig tidpunkt, vilket bidrar till att 
säkerställa en smidig och e"ektiv drift.

Med så mycket att välja på kan det ofta 
vara en komplicerad uppgift att välja rätt 
sensorer för en produkt.

E N  AV  D E  S TÖ R S TA  svårigheterna är att få 
fram tydlig och heltäckande dokumenta-
tion. Olika tillverkare har ofta olika detaljni-
våer, vilket gör det svårt att jämföra speci$-
kationerna. Dokumentationen kan ibland 
vara alltför teknisk eller sakna praktisk in-
formation, vilket gör det svårt att förstå hur 
sensorn integreras med be$ntliga system el-
ler fungerar vid speci$ka förhållanden. I vissa 

fall kan det dessutom hända att produktens 
dokumentation inte är uppdaterad för att 
återspegla nyare modeller eller uppdate-
ringar av $rmware, eller att den är svår att 
hitta på tillverkarens webbplats.

De många olika kommunikationsprotokol-
len i industriella miljöer utgör ofta en annan 
svårighet när man ska välja sensorer. Indu-
striella miljöer kan använda sig av en mängd 
olika protokoll som Modbus, Pro$net, Ether-
net/IP eller andra. Vissa sensorer kanske inte 
stöder vissa protokoll, vilket skapar problem 
med be$ntliga styrsystem eller kräver kost-
samma och tidskrävande modi$eringar. Det 
$nns även ett problem med driftskompatibi-
litet, och det är viktigt att säkerställa att den 
valda sensorn kan kommunicera e"ektivt 
med be$ntlig hård- och mjukvara. I vissa fall 
kan det krävas ytterligare hårdvara (gateways 
eller omvandlare) för att sensorn ska bli kom-
patibel med systemet.

Integrering med IO-Link är en annan av 
dessa problemställningar eftersom kommu-
nikationsstandarden är relativt ny. Även om 
den har betydande fördelar kan den medfö-
ra vissa utmaningar. En brant inlärningskur-
va, begränsad tillgång till kunskapsresurser 

och integrering i äldre system är bara några 
exempel.

Slutligen $nns det alltid ett problem med 
att hitta en distributör som har ett tillräckligt 
stort lager av de sensorer som valts. Utma-
ningen är särskilt stor i branscher som arbe-
tar med små lager eller kräver tillverkning 
efter behov.

N Ä R  M A N  VÄ L J E R  en industriell sensor kan 
man genom att följa en strukturerad be-
slutshierarki förenkla processen och säker-
ställa att den valda sensorn uppfyller till-
lämpningens krav. I allmänhet kan man följa 
en beslutshierarki som ser ut så här:
●  Typ av sensor – Vad ska sensorn känna av?
●  Sensorcerti!eringar – Måste sensorn 

uppfylla några speci$ka certi$eringar eller 
standarder?

●  Förmåga att kommunicera – Har sensorn 
förmåga att kommunicera med be$ntlig 
automationsinfrastruktur?

●  Lagerhållning och tillgänglighet – Är 
sensorn lättillgänglig, vilka är ledtiderna, 
$nns det supporttjänster tillgängliga?

●  Pris – Är priset på sensorn kostnads-
e"ektivt för projektet med avseende på 
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En optisk sensor som  
används för optisk avsyning  
inom automation. 
FOTO: ADOBE STOCK
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initialkostnader, totala ägandekostnader 
och avkastning på investeringen?

G E N O M  AT T  F Ö L J A  den här strukturen kan 
man begränsa alternativen och hitta de 
lämpligaste sensorerna som uppfyller tek-
niska krav, överensstämmer med certi$e-
ringar, integreras på ett bra sätt, är lättill-
gängliga och inte kostar skjortan.

Digikey har ett stort sortiment av indu-
striella sensorer för nästan alla behov. Det 
omfattar magnetiska sensorer, närhetssen-
sorer, trycksensorer och optiska sensorer 
från Sick, Honeywell, Banner Engineering, 
Pepperl+Fuchs, Endress+Hauser och många 
#er.

Hastighetssensorer i serien SNG-S från 
Honeywell är ett bra exempel på magnetiska 
sensorer. Den har en asic och en permanent-
magnet i robusta kapslingar av prob-typ. 
Sensorerna känner av förändringar i magne-
tens #ödestäthet när den närmar sig järnhal-
tig metall och levererar en digital pulsutgång 
med en frekvens som är proportionerlig mot 
ett kugghjuls hastighet. Sensorns prestanda 
beror på faktorer som målmaterial, geometri, 
hastighet, avstånd mellan sensor/mål samt 
temperatur. Serien SNG-S har ett brett drift-
temperaturområde på –40 °C till +140 °C, är 
okänslig för vinkelrotation vid montering och 
har en miljöklassi$cering enligt IP69K. Den 
har dessutom en robust immunitet mot elek-
triska störningar upp till 100 V/m, nollhastig-
hetsdetektering, högfrekvent omkoppling 
från 0 till 15 kHz och en O-ringstätning för 
säker montering. Sensorerna är kompatibla 
med matningsspänningar från 4,5 till 24 V 
och är CE-certi$erade.

Radarsensorserien K50R R-GAGE från Ban-
ner Engineering ingår i Digikeys sortiment 
av närhetssensorer. Det är en robust och 
kostnadse"ektiv lösning för både inom- och 
utomhusmiljöer. Sensorerna, som $nns i mo-
deller med ett ”synfält” på 40✕30 grader vil-
ket ger bättre precision än ultraljudssensorer 
och radarsensorer som har 80✕60 graders 
synfält för bredare täckning. De är perfekta 
för tillämpningar som AGV:er (självkörande 
robotar), att mäta nivån i en tank eller att 
upptäcka närvaro av ett fordon vid en ladd-
station. Serien K50R har enkel integration via 
programmet Banner Measurement Sensor 
och har alternativ med dubbla diskreta och 
analoga utgångar, samt olika monteringstill-
behör för #exibel installation. Med en IP67-
klassi$cering är sensorerna skyddade mot 
regn, snö, dimma, ånga, vind och solljus, vil-
ket garanterar en överlägsen drift i alla mil-
jöer. De är immuna mot damm, smuts och 
ånga, har minimala temperature"ekter för 
stabila mätningar och ett stort mätområde 
på 5 meter med en kort dödzon på 50 mm. 
De möjliggör dessutom nära montering av 
#era sensorer utan störningar, tack vare av-
saknaden av överhörning.

D E  KO M PA K TA  T RYC K S E N S O R E R N A  i serien 
 Cerabar PMC21 från Endress+Hauser är kera-
miska och oljefria. De är utformade för håll-
barhet och motståndskraft mot tryckstötar. 
Deras keramiska celler utmärker sig i tillämp-
ningar med lågt tryck och vakuum. Serien 
PMC21 mäter både absolut- och övertryck 
i intervallet 100 mbar till 40 bar. Kommu-
nikationen sker främst via en signal på 4 till 
20 mA, som ansluts via en M12- eller ventil-

kontakt. Sensorns område och processan-
slutningen bör specialanpassas för att upp-
fylla speci$ka tillämpningsbehov. Sändarna 
är konstruerade för processindustrins krä-
vande miljöer och har en kapslingsklassi$ce-
ring upp till IP68, ett mycket tåligt Ceraphire-
membran och ett hölje av rostfritt stål (316L). 
Med #era certi$eringar, inklusive godkän-
nande för explosionsfarliga områden och 
marina godkännanden, är de lämpliga för 
en stor mängd tillämpningar. Användare kan 
dra nytta av användarvänligheten, den höga 
prestandan, den långsiktiga stabilitet och en 
hög materialkvalitet.

Digikey har även optiska sensorer från bland 
annat Pepperl+Fuchs som den industriella 
händelsekameran VOC och CLV69x från Sick.

D E N  I N D U S T R I E L L A  händelsekameran VOC 
från Pepperl+Fuchs är utformad för händel-
sestyrd videoinspelning i upp till 60 sekun-
der före och efter en aktiveringssignal, vilket 
underlättar %ärrdiagnostik och automatisk 
dokumentation. Kameran spelar in en video 
när ett fel, en förde$nierad status eller en viss 
händelse inträ"ar. Tidsstämplingen är auto-
matisk och det $nns ett gränssnitt för dyna-
miska textöverlägg vilket gör $lhämtning 
snabb och enkel. Den är perfekt för över-
vakning av automatiserade höglager och 
säkerhetstillämpningar. Det $nns ett webb-
gränssnitt för åtkomst till video$ler och live-
strömmar, en videoringbu"ert för automa-
tisk inspelning och triggers via UDP, REST API 
eller digital hårdvaruingång för integration. 
Kameran har stöd för monteringsavstånd 
från 0,05 m till oändligt, har upplösningar på 
upp till 1 280✕720 bildpunkter (HD) och kan 
lagra upp till 10 000 händelser på ett 8 GB 
microSD-kort. Den drivs med 18 till 28 VDC 
och använder protokoll som TCP/IP, HTTP, 
FTP och RTSP. Skyddsklassen är IP65.

S T R E C K KO D S L Ä S A R N A  i CLV69x-serien från 
Sick har teknik av typen SMART+ för kodre-
konstruering, vilket gör att de kan läsa även 
smutsiga och skadade streckkoder. Dessa 
läsare för endimensionella streckkoder med 
fast montering har utmärkt läsprestanda, 
höghastighetsbearbetning och hög nog-
grannhet, med en autofokusfunktion som 
använder inbyggd avståndsmätning för höj-
doberoende kodläsning inom skanningsfäl-
tet. Dessutom garanterar operativsystemet 
Sopas ET en enkel parameterinställning. Med 
integrerad spårning kan skannern hantera 
standardtillämpningar utan att det krävs nå-
gon extra styrenhet i systemet. Anslutnings-
möjligheterna, inklusive inbyggd lagring av 
parametrar, gör det möjligt att snabbt byta 
skanner och enkelt att integrera den i olika 
tillämpningar. Viktiga funktioner inkluderar 
autofokus i realtid för stort skärpedjup, #exi-
bel teknik för cloning-plug, CAN-, Ethernet- 
och seriell kommunikation samt avancerade 
funktioner för sortering, $ltrering och logik. 
En inbyggd lysdiodsstapel med tryckknap-
par förbättrar användbarheten. ■

CLV691-0000 (t.v.) och 
CLV690-1000 (nedtill).
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Radarsensorn  
K50RF-8060-LDQ. 
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Kompakta trycksensorer  
i serien Cerabar PMC21. 
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