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En optisk
sensor
installerad
paett
transportband
i en fabrik.
FOTO: ADOBE STOCK

Rattindustrisensor

Envibrationssensor
som anvander magnet-
teknik for detektering.
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or din produk

Av Rolf Horn, Digikey

Rolf Horn ér applikationsingenjor pa Digikey. Han har arbetat i den
europeiska supportgruppen sedan 2014 med huvudansvar for att
besvara utvecklings- och teknikrelaterade fragor fran kunder, samt att
skriva och korrekturlasa tyska artiklar och bloggar pa Digikeys

TechForum och maker.io-plattformar.

ensorer spelar en avgdrande roll i in-

dustriella miljoer dér de omvandlar

fysiska parametrar till signaler som

kan anvandas for en mangd olika till-
ldmpningar. S& hur gor du for att vélja ratt
sensor till din produkt?

Industriella sensorer omvandlar fysiska
variabler som temperatur, tryck, vibration,
narvaro, ljus, fuktighet eller kemiska egen-
skaper till signaler som kan matas, analy-
seras eller 6vervakas av ett system eller en
styrenhet. Den information som samlas in
av sensorerna ar avgorande for att automati-
sera processer, forbattra sakerheten och 6ka
effektiviteten inom olika branscher som till-
verkning, energi, fordonsindustri, rymd- och
flygindustri med mera.

Industriella sensorer &r en viktig del av
automatiseringen av processer och gor att

maskiner och system kan anvandas med mi-
nimal mansklig inblandning. De gor det latt-
are att sakerstalla precision och konsekvens
i verksamheter som monteringslinjer, robot-
system och forpackningsprocesser.

GENOM ATT OVERVAKA utrustningens till-
stand, som vibrationer, temperatur eller
tryck, kan sensorer ge tidiga varningssignaler
om potentiella fel pa utrustningen. Darmed
gar det att gora forebyggande underhall vil-
ket minskar antalet oplanerade driftstopp.

Sensorer kan dven sdkerstalla att tillverk-
ningsprocesserna uppfyller de standarder
som kravs genom att 6vervaka variabler som
temperatur, tryck och mattnoggrannhet.
Optiska sensorer kan madta produktens di-
mensioner for att garantera kvaliteten.

| farliga miljoer kan dessa funktioner vara
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avgorande for att upptacka osdkra forhallan-
den, som gaslackage eller 6verhettning, och
utldsa larm eller sédkerhetsmekanismer for
att forhindra olyckor.

Genom att 6vervaka faktorer som tempe-
ratur, energianvdandning och vétskenivaer
kan sensorer bidra till att optimera proces-
ser, minska avfall och energiférbrukning.

Industriella sensorer kan dessutom majlig-
gora realtidsdvervakning av en stor mangd
industriella processer och mata in informa-
tion till styrsystem for justeringar och optime-
ringar vid lamplig tidpunkst, vilket bidrar till att
sakerstalla en smidig och effektiv drift.

Med sa mycket att vdlja pa kan det ofta
vara en komplicerad uppgift att valja ratt
sensorer for en produkt.

EN AV DE STORSTA svarigheterna &r att fa
fram tydlig och heltackande dokumenta-
tion. Olika tillverkare har ofta olika detaljni-
vaer, vilket gor det svart att jamfora specifi-
kationerna. Dokumentationen kan ibland
vara alltfor teknisk eller sakna praktisk in-
formation, vilket gor det svart att forsta hur
sensorn integreras med befintliga system el-
ler fungerar vid specifika forhallanden. | vissa
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fall kan det dessutom handa att produktens
dokumentation inte dr uppdaterad for att
aterspegla nyare modeller eller uppdate-
ringar av firmware, eller att den &r svar att
hitta pa tillverkarens webbplats.

De manga olika kommunikationsprotokol-
len i industriella miljéer utgdr ofta en annan
svarighet ndr man ska vélja sensorer. Indu-
striella miljder kan anvdnda sig av en mangd
olika protokoll som Modbus, Profinet, Ether-
net/IP eller andra. Vissa sensorer kanske inte
stoder vissa protokoll, vilket skapar problem
med befintliga styrsystem eller kraver kost-
samma och tidskravande modifieringar. Det
finns dven ett problem med driftskompatibi-
litet, och det &r viktigt att sdkerstdlla att den
valda sensorn kan kommunicera effektivt
med befintlig hard- och mjukvara. | vissa fall
kan det kravas ytterligare hardvara (gateways
eller omvandlare) for att sensorn ska bli kom-
patibel med systemet.

Integrering med |0-Link &r en annan av
dessa problemstallningar eftersom kommu-
nikationsstandarden &r relativt ny. Aven om
den har betydande fordelar kan den medfo-
ra vissa utmaningar. En brant inldrningskur-
va, begransad tillgang till kunskapsresurser
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och integrering i dldre system &r bara nagra
exempel.

Slutligen finns det alltid ett problem med
att hitta en distributor som har ett tillrackligt
stort lager av de sensorer som valts. Utma-
ningen dr sdrskilt stor i branscher som arbe-
tar med sma lager eller kraver tillverkning
efter behov.

NAR MAN VALJER en industriell sensor kan

man genom att folja en strukturerad be-

slutshierarki férenkla processen och saker-
stalla att den valda sensorn uppfyller till-

Idmpningens krav. | allménhet kan man f6lja

en beslutshierarki som ser ut s& har:

o Typ av sensor - Vad ska sensorn kdnna av?

e Sensorcertifieringar — Maste sensorn
uppfylla nagra specifika certifieringar eller
standarder?

e F6rmaga att kommunicera - Har sensorn
férmaga att kommunicera med befintlig
automationsinfrastruktur?

eLagerhallning och tillginglighet - Ar
sensorn lattillganglig, vilka ar ledtiderna,
finns det supporttjanster tillgangliga?

o Pris - Ar priset p& sensorn kostnads-
effektivt for projektet med avseende pa
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Kompakta trycksensorer

iserien Cerabar PMC21.
FOTO: ENDRESS+HAUSER

FOTO: PEPPERL+FUCHS

FOTO: SICK

initialkostnader, totala dgandekostnader
och avkastning pd investeringen?

GENOM ATT FOLJA den hdr strukturen kan
man begrédnsa alternativen och hitta de
ldmpligaste sensorerna som uppfyller tek-
niska krav, overensstammer med certifie-
ringar, integreras pa ett bra satt, ar lattill-
gangliga och inte kostar skjortan.

Digikey har ett stort sortiment av indu-
striella sensorer for nastan alla behov. Det
omfattar magnetiska sensorer, narhetssen-
sorer, trycksensorer och optiska sensorer
fran Sick, Honeywell, Banner Engineering,
Pepperl+Fuchs, Endress+Hauser och manga
fler.

Hastighetssensorer i serien SNG-S fran
Honeywell &r ett bra exempel pd magnetiska
sensorer. Den har en asic och en permanent-
magnet i robusta kapslingar av prob-typ.
Sensorerna kdnner av férdndringar i magne-
tens flodestathet ndr den narmar sig jarnhal-
tig metall och levererar en digital pulsutgang
med en frekvens som ar proportionerlig mot
ett kugghjuls hastighet. Sensorns prestanda
beror pa faktorer som malmaterial, geometri,
hastighet, avstdnd mellan sensor/mal samt
temperatur. Serien SNG-S har ett brett drift-
temperaturomrade pa —40°C till +140°C, ar
okanslig for vinkelrotation vid montering och
har en miljoklassificering enligt IP69K. Den
har dessutom en robust immunitet mot elek-
triska stérningar upp till 100V/m, nollhastig-
hetsdetektering, hogfrekvent omkoppling
fran 0 till 15kHz och en O-ringstatning for
saker montering. Sensorerna dr kompatibla
med matningsspanningar fran 4,5 till 24V
och &r CE-certifierade.

20

CLV691-0000 (t.v.) och
CLV690-1000 (nedtill).

SNG-SPRC-002 (6verst) och
SNG-SPRD-004 (nederst).
FOTO: HONEYWELL

VOC10M-F256-B12-V1D-CR03.

Radarsensorn
K50RF-8060-LDQ.
FOTO: BANNER ENGINEERING

Radarsensorserien K50R R-GAGE fran Ban-
ner Engineering ingar i Digikeys sortiment
av narhetssensorer. Det dr en robust och
kostnadseffektiv |6sning for bade inom- och
utomhusmiljéer. Sensorerna, som finns i mo-
deller med ett “synfélt” pa 40x30 grader vil-
ket ger battre precision an ultraljudssensorer
och radarsensorer som har 80x60 graders
synfalt for bredare tackning. De &r perfekta
for tillampningar som AGV:er (sjdlvkérande
robotar), att mata nivan i en tank eller att
upptdcka narvaro av ett fordon vid en ladd-
station. Serien K50R har enkel integration via
programmet Banner Measurement Sensor
och har alternativ med dubbla diskreta och
analoga utgangar, samt olika monteringstill-
behor for flexibel installation. Med en IP67-
klassificering ar sensorerna skyddade mot
regn, sno, dimma, anga, vind och solljus, vil-
ket garanterar en 6verldgsen drift i alla mil-
joer. De &r immuna mot damm, smuts och
anga, har minimala temperatureffekter for
stabila matningar och ett stort matomrade
pa 5 meter med en kort dédzon pa 50 mm.
De majliggdr dessutom ndra montering av
flera sensorer utan storningar, tack vare av-
saknaden av 6verhorning.

DE KOMPAKTA TRYCKSENSORERNA i serien
Cerabar PMC21 fran Endress+Hauser ar kera-
miska och oljefria. De ar utformade for hall-
barhet och motstandskraft mot tryckstotar.
Deras keramiska celler utmarker sig i tillamp-
ningar med lagt tryck och vakuum. Serien
PMC21 méter bade absolut- och &vertryck
i intervallet 100mbar till 40bar. Kommu-
nikationen sker framst via en signal pa 4 till
20mA, som ansluts via en M12- eller ventil-

kontakt. Sensorns omrade och processan-
slutningen bor specialanpassas for att upp-
fylla specifika tillampningsbehov. Sdndarna
ar konstruerade for processindustrins kra-
vande miljéer och har en kapslingsklassifice-
ring upp till IP68, ett mycket taligt Ceraphire-
membran och ett hélje av rostfritt stal (316L).
Med flera certifieringar, inklusive godkéan-
nande for explosionsfarliga omraden och
marina godkannanden, ar de lampliga for
en stor méangd tilldmpningar. Anvéndare kan
dra nytta av anvandarvanligheten, den héga
prestandan, den langsiktiga stabilitet och en
hég materialkvalitet.

Digikey har d@ven optiska sensorer fran bland
annat Pepperl+Fuchs som den industriella
handelsekameran VOC och CLV69x fran Sick.

DEN INDUSTRIELLA hdndelsekameran VOC
fran Pepperl+Fuchs ar utformad for handel-
sestyrd videoinspelning i upp till 60 sekun-
der fore och efter en aktiveringssignal, vilket
underlattar fjdrrdiagnostik och automatisk
dokumentation. Kameran spelar in en video
nar ett fel, en fordefinierad status eller en viss
handelse intraffar. Tidsstamplingen ar auto-
matisk och det finns ett granssnitt for dyna-
miska textoverldgg vilket gor filhdamtning
snabb och enkel. Den ar perfekt for over-
vakning av automatiserade hdoglager och
sdkerhetstillampningar. Det finns ett webb-
granssnitt for tkomst till videofiler och live-
strommar, en videoringbuffert for automa-
tisk inspelning och triggers via UDP, REST API
eller digital hardvaruingang for integration.
Kameran har stdéd for monteringsavstand
fran 0,05 m till odndligt, har upplésningar pa
upp till 1280x720 bildpunkter (HD) och kan
lagra upp till 10000 héndelser pa ett 8 GB
microSD-kort. Den drivs med 18 till 28 VDC
och anvander protokoll som TCP/IP, HTTP,
FTP och RTSP. Skyddsklassen &r IP65.

STRECKKODSLASARNA i CLV69x-serien fran
Sick har teknik av typen SMART+ for kodre-
konstruering, vilket gor att de kan lasa dven
smutsiga och skadade streckkoder. Dessa
lasare for endimensionella streckkoder med
fast montering har utmarkt lasprestanda,
hdghastighetsbearbetning och hdég nog-
grannhet, med en autofokusfunktion som
anvander inbyggd avstandsmatning for hoj-
doberoende kodlasning inom skanningsfal-
tet. Dessutom garanterar operativsystemet
Sopas ET en enkel parameterinstallning. Med
integrerad sparning kan skannern hantera
standardtillampningar utan att det kravs na-
gon extra styrenhet i systemet. Anslutnings-
mojligheterna, inklusive inbyggd lagring av
parametrar, gor det mojligt att snabbt byta
skanner och enkelt att integrera den i olika
tillampningar. Viktiga funktioner inkluderar
autofokus i realtid for stort skarpedjup, flexi-
bel teknik for cloning-plug, CAN-, Ethernet-
och seriell kommunikation samt avancerade
funktioner for sortering, filtrering och logik.
En inbyggd lysdiodsstapel med tryckknap-
par forbattrar anvandbarheten. |
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