TEMA: EMS, PRODUKTION & BYGGSATT

Effektivitet fran forsta

ffektivitet ar typiskt ndgot som en in-
genjor mater i procent. Men det &r i
generell mening ocksa en grundbult
for all innovation och utveckling. Det
finns egentligen ingen 6vre grans for effek-
tivitet. eftersom "100 procents effektivitet”
bara kan syfta pa de aktuella ramarna. Nar
ny teknik introduceras maste effektiviteten
omvarderas. Och tekniken utvecklas stan-
digt. Det som sdags som 100 procent effektivt
for ett ar sedan kan mycket val vara betydligt
mindre effektivt i jamférelse med det som ar
standard idag.

Detta ar i hogsta grad fallet inom pro-
duktutveckling och tillverkning. Potentiella
effektivitetsvinster for tillverkningen kan for-
beredas redan i det forsta utkastet till en pro-
dukt. Endast foretag med tjanster som span-
ner 6ver bade utveckling och tillverkning
har mgjlighet att ta verkligt stora sprang i
effektivitet. Det ger mgjlighet att anvanda
forbattringar i utveckling och tillverknings-
processen som sprangbrada.

Konstruera for framgang

Kollaborativa konstruktionsverktyg, inklu-
sive for simulering, gor konstruktionsproces-
sen i sig mer effektiv. Den effektiviteten kan

22

University of Notre Dame.

forstarkas annu mer genom att man tittar
pa designmalen holistiskt. Det kommer all-
tid att finnas mer an ett sétt att konstruera
en produkt som foljer specifikationen. Men
om specifikationen inte inkluderar aspekten
tillverkningsbarhet, blir utmaningen storre
ur optimeringssynpunkt. Visserligen foljer
manga foretag idag god praxis nar det galler
Design for Manufacturability (DfM), men alla
har inte den expertis som kravs for att skrad-
darsy komponenter som kan leverera den
sortens optimering.

Foretag som Molex — som har ett holistiskt
systemtankade kring produktdesign och till-
verkning - kan baka samman de potentiella
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effektivitetsvinsterna och leverera kvantita-
tiva forbattringar. Allteftersom komponen-
terna vaxer i komplexitet blir denna formaga
allt viktigare.

Ta som exempel integrerade kretsar. De
ar extremt komplexa artefakter och kraver
manga ingenjorstimmar att  utveckla.
Enorma designdokument produceras med
hjédlp av EDA-verktyg (Electronic Design
Automation) som specificerar virtuella mo-
deller dar varje liten detalj sitter pa plats.
Detsamma galler optiska komponenter, som
ar ytterligare en klass av komponenter pa en
komplexitetsniva dar det kravs hogeffektiv
systemdesign och exakt automatiserad till-
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designutkastet

verkning. Efterfragan pa optiska komponen-
ter som ar integrerade med elektronik vaxer
pa grund av de allt hdgre bandbredder och
allt 1agre 6verforingsforluster de kan levere-
ra. For att uppna deras prestandaniva kravs
extrem noggrannhet och exakt orientering
av komponenter, utéver hog hallbarhet.

Bygg framtidens plattformar

Att anvanda EDA-verktyg for att utveckla in-
tegrerade kretsar dr en sorts automatisering
av designprocessen. Ateranvandning av tidi-
gare konstruktioner &r typiskt en av grund-
stenarna: valbeprovade funktioner pakete-
ras till byggstenar som anvands for att pussla
ihop kompletta I6sningar.

Metaforen kan utvidgas till att dven be-
skriva hur byggblocken mojliggér varje in-
tegrationslager under designprocessen, och
annu langre for att definiera hur den slutliga
produkten kan tillverkas med hjalp av dessa
komponenter och delsystem som i sig sjalva
blir byggstenar.

Det &r en stor fordel i design- och tillverk-
ningsprocessen att kunna designa platt-
formar - for bade produkt och tillverkning
- som fungerar som byggstenar for flera
generationer av produkter. Det ar ett satt att
maximera den effektiva anvandningen av en
begrénsad resurs. Det har & Molex anda nar
de arbetar med kundernas designexperter
for att utveckla nya byggstenar som exakt
moter specifiktionen fér nagon slutprodukt.

Molex och kunden anvénder kollabora-
tiva designverktyg vid utvecklingen av alla
typer av optiska I6sningar i Molex sortiment.
De anvands for att ta fram initiala koncept for
optiska moduler. Utover teknisk prestanda
adresseras storlekar, konfigureringar, grans-
snitt och estetik. Hela modulen simuleras.
Darmed gar det bade att gora en skattning
av prestanda och att utveckla avancerade
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funktioner innan delarna skapas fysiskt. In-
genjorerna kan placera ut fardigdesignade
produkter i en 3D-miljé som motsvarar kun-
dens sluttilldmpning. Animering anvands
for att visa hur produkten passar pa plats, in-
teragerar och fungerar. Kunden kan darmed
snabbt se slutresultatet och far méjlighet att
ge input. Det ger Molex mgjlighet att rea-
gera direkt pa forslag pa justeringar och for-
battringar — och skapar alltsa en mer effektiv
produktutvecklingscykel.

| samma anda av avancerad design anvan-
der Molex en optisk robotiserad automations-
plattform for tillverkningen i fabriken. Den ut-
nyttjar tekniska innovationer och avancerade
tillverkningskoncept. Den anvédnds for att
automatisera foretagets sofistikerade optiska
vaglangdsomkopplare. Att justera optiska
ljusvdgar mot varandra for att fa ostord over-
foring ar nyckeln till robust prestanda i kom-
munikationstilldmpningar. Den sista finjus-
teringen av det optiska systemet uppnas via
automatisk robotstyrning. Vid en speciell sta-
tion for anpassad inriktning optimeras ljusets
fardvag genom att finjusteringar gors utefter
alla frihetsgrader. Egenutvecklad mjukvara
observerar ljuset som I6per genom den op-
tiska kretsen och robotik riktar in olika ele-
ment. Resultatet blir inte bara produkter med
hogre kvalitet, byggda pa ett effektivare satt
utan ocksa mer homogenitet mellan enskilda
producerade enheter och mellan olika opera-
torer och tillverkningsprocesser.

Att vi fran borjan av produktdesignen for-
bereder produkterna fér avancerade tillverk-
ningsmetoder, gor att vi kan samarbeta med
kunder och fabriksteam om att strémlinje-
forma tillverkningen redan innan de forsta
pilotkérningarna av tillverkningen pa skarpa
maskiner ens utforts.

Under volymproduktion anvander Molex
avancerad automation. Robotik och sofisti-

kerade berdkningar 6vervakar produktions-
linornas halsa och effektivitet i realtid. Detta
betyder att det gar att gora justeringar med
minimala avbrott i produktionen vilket 6kar
genomstrémningen och minimerar nerti-
derna. | slutdndan innebar denna kombina-
tion av avancerad teknologi inom design
och tillverkning att Molex kan reagera snab-
bare och skapa mervérde for saval kunder
och leverantorer som for samhallet.

Omsdétta Industry 4.0 i praktiken

Att utnyttja ny teknik och transformativa
processer for att oka effektiviteten &r inte
langre bara en trend. Det ar vad som i fort-
sattningen kommer att vara det som forvan-
tas. Drivkraften kommer fran Industry 4.0
men alla marknader &r néra knutna till den
bakomliggande tekniska utvecklingen som
mojliggdr denna och alla andra trender.

| samband med produktdesign och till-
verkning ar Industry 4.0 och Industrial In-
ternet of Things (lloT) avgérande, och auto-
matisering ar avgérande for hela processen.
Maskinerna som anvénds for att implemen-
tera denna automatisering maste dock ut-
formas med hansyn till hur varje komponent
integreras i det totala systemet. Detta for att
sakerstalla noggrannhet, prestanda och ef-
fektivitet. Aven de allra minsta byggstenarna
bor utvecklas med DfM i dtanke.

Slutsats?

Byggandet av béttre produkter ar en pro-
cess som maste starta redan i designfasen
och stracka sig hela vagen till slutmontering
och leverans. Med hjalp av den senaste ut-
vecklingen pa verktygsfronten — och hog-
kvalificerade ingenjorsexperer — kan vi steg
for steg fortsatta att pressa upp procenttalet
for den hett eftertraktade effektiviteten och
noggrannheten. |
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