TEMA: EMS, PRODUKTION & BYGGSATT

MES-systemen ar doda
—leve allt-i-ettl

Av Mattias Andersson, Mtek Industry

va ars implementeringstid och osa-

ker nytta. Det &r tva av riskerna - ja,

till och med sanningarna — nar det

kommer till MES-system, Overord-
nade system som visualisera och dokumen-
terar produktionsprocessen.

Maénga vi pratar med anvander inte MES
fulla kapacitet. | vissa fall ar det rena pap-
persdrakar. Varfor? De saknar enkelhet i an-
vandningen.

Visst, de system som finns darute &r bygg-
da for att vara stabila. Men de ar sallan skapa-
de for att vara flexibla. Allt detta bidrar till att
tillverkningsféretag varlden 6ver inte klarar
att ta de nddvandiga stegen ut i datadrivet
forandringsarbete.

| dag krévs standig utveckling dar man
mater fordndringarnas effekt for att hela
tiden utvecklas, om man vill vara ledande
inom sin nisch.

Det hér har vi pa Mtek funderat mycket
kring. Som konsult mot féretag har vi i 20
ars tid sett denna radsla for langa och osakra
MES-investeringar och hur det hammat en
rad fabrikers utveckling.

[ FAKTA |
Om MBrain

MBrain hjalper dig forsta din produktion,
varfor saker hander och varfor variationer,
storningar och fel uppstar. Du far en storre
noggrannhetiuppféljningen av dina pro-
cesser och det gor dig betydligt starkare i
ditt forbattringsarbete. Du far helt enkelt
béattre mojlighet att folja och paverka
kritiska processparametrar da MBrain ger
dig betydligt storre mojligheter att samla
in viktigt data.

Ditt forbattringsarbete blir datadrivet och fak-
tabaserat. Pa ett betydligt enklare satt samlar
duinformationen som du anvénderidina
uppfoljningar, dina pulsméten, forbattrings-
moten och andra samlingar dér personalen
samverkar for att 16sa problem. Mer tid for
vardeskapande och mindre tid spenderad

pa att samla information. En nyckel till det
effektivare forbattringsarbetet ar mojligheten
till att folja upp de manuella processerna och
de 6kade maojligheterna till sparbarhetibade
metod, instruktion, process, produkt, kompo-
nent och revision.

MBrain integreras enkelt till ERP-system,
maskiner, streckkodslasare, verktyg, sensorer,
PLC:er och andra system for att all vasentlig
processdata skall vara tillganglig i forbatt-
ringsarbetet. Tack vare att MBrain dven har
dina forbattringsmetoder och verktyg inte-
grerade sa anvander du data pa ett effektivt
satt just dar du behover det. Det kan handla
om att arbeta dynamiskt med FMEA, styrplan/
kontrollplan, 5 varfér, ichikawa-diagram, 8D
och stortidsanalys mm.
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Det maste man kunna gora battre, enades
viom, och uppfann MBrain.

Malet &r att vara s snabba som mgjligt
med installation och snabbt kunna visa upp
det varde detta skapat. Det dr vad vi lovar.

Dessutom ar MBrain uppbyggt efter No
code-approach. Det betyder att kunden inte
behover koda eller kdpa in konsulter for att
addera de funktioner som onskas. Det ar
drag-and-drop som galler.

Det gor att kunden enkelt anpassar
MBrain efter sin verksamhet och hur flédena
i just den fabriken gar.

NOSSTIN VIdVW

BARA DET SENASTE ARET har vifatt féormanen
att installera MBrain i fabriker pa fem konti-
nenter. Det har utvecklat vara kunder, men
ocksa oss. Nar vi moter en ny kund paborjas
en gemensam resa. Vi ska tillsammans forsta
var kunden dr och vad de behover forbéttra.

Sen vdljer de sjalva ut det de behdver i
MBrain - utifran sina unika behov. Det gor att
de dger bade systemet och sin utvecklings-
takt. Och vi har garanterat fatt en eller flera
nya pusselbitar att utveckla.

Som en kollega uttrycker det:

“Vi revolutionerar digitaliseringen och
vagen bortom 4.0 och mot 5.0 dar manni-
skan star i centrum, utéver alla uppkopplade
sensorer, verktyg och maskiner. Det gor att

Mattias Andersson ér vd och grundare av Mtek Industry.

Han har arbetat inom elektronikindustrin mer 4n 20 &r

och drivit en méngd projekt for stora tillverkare och produktigare.
Han ar ocksa medforfattare till fyra bocker om design och tillverkning
inom elektronikindustrin.

kunden kommer snabbare till varde med sin
digitalisering"”.

Men det &r inte hela sanningen. Vi jobbar
inte enbart med de som kommit langt. Vissa
har knappt borjat digitaliseringen och beho-
ver gora en rejal resa. Men alla resor har ett
forsta steg. Darfor ar MBrain uppbyggt som
ett smorgardsbord, dar man sjalv plockar det
man vill ha och behdver.

JORGEN OHLSSON dr en av vara projektleda-
re, sa har resonerar han:

“Det finns en uppsjo av MES-system dar
ute. Sa det ar stora skillnader pa vad kun-
derna forvantar sig. For oss géller det att se
och forsta vad kunden behover. MBrain har
sadan bredd att det passar foéretag med dia-
metrala skillnader”

“Dessutom ar MBrain levande och i stan-
dig forbattring och utveckling, genom vara
kunders behov. Det hjalper dven oss framat”.

Malet &r att ge kunden ett sa enkelt och
effektivt verktyg, att det inte blir en pappers-
drake.

Eftersom kundens behov styr vilka delar
av MBrain som implementeras sa blir det
garanten for att det anvands.

Och det ar det viktigaste vardet vi ser, att
det foretag investerat i ocksa anvands - och
ger direkt effekt. u

Statistisk processkontroll, SPC, i realtid kombinerat med normalfordelningskurvan beskriver kapabilitet
och variation. Genom att trigga pa outliers och fordandringar i ménster och utseendet pa kurvorna gar det
att pa ett proaktivt siatt fanga upp avvikelser innan de bérjar gora storre skada pa flodet.
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Om MES

MES (Manufacturing
Execution System) &r ett
system for att exekvera
produktionsordrar som
hjalper dig héllareda

pa produktionsstatus

men ocksa vad som skall
tillverkas, hur det skall till-
verkas och i vilken ordning
processtegen skall utféras.
Har hanteras dven material,
komponenter och resurser. |h 7
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Det gar att plocka upp data for olika
parametrar dven i mobiler och surfplattor.
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